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UTILISATION DE FIBRES A FRISURE TRIDIMENSIONNELLE POUR LA 
FABRICATION DE TISSU OU TOILE DE RENFORT, ET TISSU DE RENFORT 

OBTENU 

5 Uinvention conceme Tutilisation de fibres a frisure tridimensionnelle pour la 

fabrication de tissus de renfort tel que les toiles de renfort pour vetements et les tissus 
OU toiles ainsi obtenus. 

Par tissus de renfort. qui sont egalement appeles toile de renfort, tl faut 
comprendre notamment les tissus a armure unie et sergee. des surfaces textiles non- 
10 tissees. feutres. ou surfaces a aspect molletonne utilisees notamment comme tissus de 
gamissage et maintien dans la confection de vetements. 

Ces tissus sont egalement appeles triplure, entre-doublure ou plus generalement 
par le terme d'origine anglo-saxon "interlining". 

Bjen entendu. les toiles de renfort peuvent etre utilisees dans d'autres applications 
15 sans pour cela sortir du cadre de {'invention. 

Ces tissus de renfort sont utilises dans la confection de vetement pour ameliorer la 
tenue du vetement, son aspect esthetique et son confort, 

Ces tissus de renfort ou triplure peuvent etre realises a partir de fils continus, 
files de fibres ou fibres obtenus a partir de matiere naturelle, matiere artificielle ou 
20 matiere synthetique. Generalement, les fils continus sont des fils frises. Les fils ou fibres; 
frisees sont generalement utilises pour donner du volume au tissu de renfort. 

Toutefois. dans le cas des surfaces non-tissees auxquelles se rapporte plus 
particulierement Tinvention, Les fibres frisees utilisees sont des fibres en matiere 
synthetique, telles que des fibres en polyamide, dont la frisure est generalement 
25 obtenue par un frisage mecanique. c*est-a-dire les fibres presentent une frisure 

bidimensionnelle. Cette frisure bidimensionnelle presente des inconvenients. car elle 
genere un effet gonflant limite. De plus, la courbure de chaque frisure est tres 
prononcee. formant des pointes qui, au toucher, procure une sensation semblable a 
ceile^l^ri^ee^rie^ ~~ 
30 Un des buts de la presente invention est de supprimer ces inconvenients en 

proposant des tissus de renfort ou triplures non-tisses presentant un gonflant plus 
important et un aspect ameliore. 

A cet effet, ('invention propose Futilisation de fibres a frisure tridimensionnelle de 
titre compris entre 0.9 dtex et 5 dtex obtenues par filage d'une composition a base de 
35 polyamide pour la realisation de tissus de renfort non-tisses notamment utilises dans la 
confection des vetements. 
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Les tissus de renfort non-tisses utilises comme triplure peuvent comprendre une 
surface non-tisse enduite sur au moins une face par une composition liante ou collante 
pour sa fixation sur le tissu de confection du vetement. Elle peut comprendre plusieurs 
couches de tissus non-tisses lies entre elles de maniere connue en soi. Ces tissus 
5 non-tisses peuvent etre egalement associes a d'autres surfaces textiles de type different 
pour la realisation de la triplure. 

Les triplures ou tissus non-tisses conformes a ['invention, peuvent comprendre 
d'autres fibres frisees ou non de matiere identique ou differente. Elles peuvent 
egalement etre associees a des fils ou files de fibres ccntinus. 
10 Selon une caracteristique preferentielle de I'invention les surfaces non-tissees de 

I'invention presentent un grammage compris entre 10 g/m2 et 200 g/m^, de preference 
entre 20 et 100 g/m^. 

Selon une caracteristique preferentielle de Tinvention, les fibres frisees utilisees 
pour la realisation d'une triplure ont un titre avantageusement compris entre 0.9 et 
15 3.3dtex. 

Les fibres frisees de Tinventjon sont obtenues par filage d'une composition a base 
d'une matiere synthetique telle que avantageusement un polyamide ou copolyamide. 

A titre d'exemple de polyamides ou copolyamides convenables pour invention, 
on peut citer le polyadipamide d'hexamethylene, le polycaprolactame. les copolymeres 
20 de ces deux polyamides ou leurs melanges. Ces polyamides peuvent egalement 

comprendre d'autres unites recurrentes telles que des unites aromatiques sulfonates 
comme I'unite recun-ente derivee de I'acide sulpho-5 isophtalique ou analogue, ou des 
unites derivees d'autres diacides carboxyliques comme les acides iso ou terephtaliques 
ou diamines. 

25 D'autres polyamides peuvent egalement etre cites, tels que le PA 6.10 ; le PA 4,6 ; 

lePAII ou le PA 12. 

Les polyamides peuvent egalement etre utilises avec differents additifs tels que 
pigments, matifiants. agents de stabilisation chaleur ou lumiere, des agents de 
protection chaleur. des agents anti-microbiens. des agents antisalissure ou analogue. 
30 Cette liste n'a aucun caractere exhaustif. 

A titre de polyamide prefere. on citera le polyadipamide d'hexamethylene. 
le polycaprolactame, les copolyamides ou melanges comprenant majoritairement des 
unites d'adipamide d'hexamethylene ou du polycaprolactame. 

Les fibres peuvent avoir des formes de section varices telles que rondes. 
35 multilobees. La section peut egalement comprendre des creux. 
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Les fibres sont generalement obtenues a partir d'une seule matiere. Toutefois. 
elles peuvent egalement etre obtenues a partir de deux ou plus matieres, ces fibres sont 
appelees fibres composites ou bi-composants du type " side by side " ou " coeur / 
peau 

5 Le procede de fabrication des fibres frisees utilisees dans I'invention consiste a 

filer a travers des filieres un nombre important de filaments qui sont repris sous forme 
de meche. Le nombre de filaments par meche peut varier dans un grand domaine. 
Ce nombre est sou vent superieur a 100. 

Les meches sont soit alimentees directement dans un dispositif d'etirage et 
10 frisage. soit plusieurs meches sont rassemblees pour faire une nappe qui sera 

alimentee dans les dispositifs d'etirage et frisage. Apres les etapes d'etirage et frisage. 
les meches ou nappes peuvent etre coupees directement en fibres de longueur courte 
(quelques millimetres), ou stockees pour etre coupees en fibres dans une etape 
ulterieure. 

15 Le taux d'etirage applique aux fibres peut varier dans de large proportion. 

par exemple le taux d'etirage peut etre compris entre 1 et 5. Dans Tetape de frisage, 
les fibres sont soumises a un frisage pneumatique decrit ci-dessous. generant une 
frisure tridimensionnelle pemnettant d'obtenir des fibres a aspect volumineux. et avec 
une conservation du taux de frisure meme sous une tension elevee. 

20 La frisure tridimensionnelle est une frisure situee au moins dans deux plans 

secants et qui genere egalement des boucles ou repliements de la fibre en forme de 
queue de cochon. Cette fomie de frisure permet d'obtenir des non-tisses a aspect 
gonflant eleve. 

Le procede de I'invention est. dans un mode de realisation prefere de I'invention, 
25 un procede continu et integre qui comprend les etapes de filage. etirage. frisage et 
coupe en ligne. 

Selon le titre des filaments, la vitesse de filage peut varier de 500 m/min a 
2500 m/min. 

La^temperature^e filag^^ 
30 sortie de filiere sont refroidis par un fluide qui est avantageusement de Tair 

Les filaments apres convergence sous forme de meche ou nappe sont soumis a 
un etirage dont le taux est avantageusement compris entre 1 et 5. de preference entre 
2et4. 

Cet etirage est generalement realise entre deux ou plusieurs trains de rouleaux 
35 chauffes ou non. II peut etre realise a froid ou a une temperature pouvant atteindre 
120X. 
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Les filaments etires sont alimentes dans une etape de frisage ou texturatlon selon 
ie Principe de i'entassement pneumatique d6crit notamment dans le brevet fran9ais 
n° 2 041 654. Ainsi. les niaments sont entraTnes par un fiuide chauffe a une temperature 
superieure a 100°C dans une tuyere, les filaments etant repris sur un rouleau 
d'entraTnement en sortie de tuyere S une vitesse inferieure a la vitesse d'entree des 
filaments dans la tuyere. Les filaments s'entassent dans la tuydre en fomiant des plis. 
le fiuide d'entraTnement s'echappant lateralement par des orifices prevus sur la parol de 
la tuyere. 

La meche fris6e est developpee puis alimentee dans des moyens de coupe pour 
produire des fibres de longueur determinee par exemple. avantageusement comprise 
entre 5 et 200 mm. 

Le precede de I'invention pennet d'obtenir des filaments puis des fibres 
comprenant des frisures tridimensionnelles. mais avec un minimum d'entremelement 
entre les filaments. Ainsi. en sortie des moyens de coupe, les fibres sont facilement 
15 individualisables et compatibles pour etre utillsees notamment pour la fabrication de 
non-tiss6. 

D'autres details et objets de I'invention apparaitront plus clairement au vu des 
exemples de realisation donnes ci-dessous uniquement a titre indicatif. 

20 EXEMPLE 1 



Des fibres d frisure tridimensionnelle sont fabriquees par filage d'un copolym6re 
comprenant 98 % de PA 6.6 et 2 % de PA 6 presentant une viscosite relative apres 
sechage de 2.7 (la viscosite est mesuree en utilisant une solution de polymere dans de 
25 I'acide sulfurique S 96 %). 

Le filage est realise a I'aide de filieres comprenant 180 trous avec un diametre de 
0,3 mm. La vitesse de filage est de 660 m/min. 

La meche de 180 filaments est alimentee dans un precede d'etirage a rouleaux. 
Le taux d'etirage applique est de 3. 
30 La meche est ensuite alimentee dans un precede de texturatlon pneumatique 

dans laquelle est alimente de Fair a 260'C sous une pression de 9 bars. 

La meche frisee est directement alimentee dans un systeme de coupe. 
Les fibres obtenues ont un titre de 2,8 dtex, une tenacity de 42 cN/tex. 
une elongation de 54 %. et une contraction des frisures de 12%. 

Les fibres sont utilisees pour la fabrication d'un non-tisse utilis6 comme triplure 
dans les vetements. 
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EXEMPLE 2 

Des fibres a frisure tridimensionnelle sont obtenues selon le procede decrit a 
rexemple 1 mais en utilisant comme polyamide un polyamide 6 de viscosite relative 
5 egale a 2.7 (mesuree dans H2SO4 a 96 %). Le polyamide contient egalement 0,3 % en 
poids de Ti02 comme agent lustrant. 

La Vitesse de filage est de 870 m/min le taux tf etirage applique est egal a 3. 
Lair alimente dans le dispositif pneumatique de frisage est i une temperature de 
240^*0 et une pression de 9 bars. 
10 La meche frise est renvidee sur une bobine a une Vitesse de 2300 m/min. 

La meche ainsi obtenue est devidee dans un dispositif de coupe apres avoir subie 
un traitement thermique et le depot d'un ensimage. 

Les fibres obtenues ont un titre de 1 .7 dtex. une tenacite de 50 cN/tex et une 
elongation de 74 %. La contraction des frisures est de 14.5 %. 
15 Ces fibres sont utilisees pour la fabrication d'un non-tisse pour triplure. 
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REVENDICATIONS 

1 - Utilisation de fibres frisees pour la realisation de surfaces non-tissees 
destinees a etre utilisees comme tissu de renfort ou remplissage pour vetement, 
caracterisee en ce que les fibres presentent des frisures tridimensionnelies et un titre 
compris entre 0,9 dtex et 5 dtex, de preference entre 1 et 3,3 dtex. 

2 - Utilisation selon la revendication 1, caracterisee en ce que les fibres sont 
obtenues par filage d'une composition a base de polyamide. 

3 - Utilisation selon la revendication 1 ou 2. caracterisee en ce que le polyamide 
est choisi dans le groupe comprenant le polyamide 6.6, le polyamide 6. le polyamide 
6.10, le polyamide 4.6. le polyamide 11, le polyamide 12 et leurs copolyamides. 

4 - Utilisation selon Pune des revendications precedentes, caracterisee en ce que 
les fibres sont frisees dans un precede de frisage pneumatique par entassement d'une 
meche dans une tuyere. 

6 - Utilisation selon la revendication 4, caracterisee en ce que la phase gaz utilis6e 
dans le precede de frisage pneumatique est choisie dans le groupe comprenant I'air, 
la vapeur d'eau ou un melange air/vapeur d'eau. 

6 - Utilisation selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que 
les fibres presentent des boucles et/ou des repliements en fomne de queue de cochon. 

7 - Non-tisse pour tissu de renfort ou de remplissage pour vetement comprenant 
au moins des fibres a frisure tridimensionnelle. 

8 - Non-tisse selon la revendication 7, caracteris§ en ce qu'il est utilise comme 
triplure ou entre-doublure dans la confection des vetements. 

9 - Non-tisse selon la revendication 7 ou 8, caracterise en ce qu'il comprend au 
moins une couche fomriee par un non tiss6 comprenant des fibres a frisure 
tridimensionnelle. 

10 - Non-tisse selon I'une des revendications 7^9, caracterise en ce qu'il forme 
une surface textile molletonnie. 



11 - Non-tisse selon I'une des revendications 7 10, caracterise en ce qu'il 
presente un grammage compris entre 10 g/m2 et 200 g/m2, de preference entre 20 et 
100g/m2. 



